Grupo Ricainaugura el primer
almacén automatico de palets
de la Republica Dominicana

Elliderenlaproducciony distribucion de productoslacteos, zumosy alimentosaumenta
la productividad logisticaenun 35% con soluciones tecnoldgicas de Mecalux.

Pais: Republica Dominicana | Sector: Alimentaciény bebidas
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T MECALUX

Rica

RETOS

¢ Agilizar elalmacenaje de lacteos,
zumosy alimentos procedentes de
laslineas de produccion.

¢ Maximizar el uso del espacio para
dar cabidaamercanciade varios
almacenes.

SOLUCIONES

* Pallet Shuttle automatico con
transelevador.

e Software de gestion de almacenes
Easy WMS.

BENEFICIOS

*Incrementodel 35%enla
productividadlogistica de Grupo Rica.

* Capacidad de almacenamiento
cuadruplicadasin necesidad de
expandirla superficie.



Reconocido por sucompromiso conla
calidadylainnovacion, Grupo Ricase ha
convertido enunamarcade confianza para
millones de consumidores en Republica
Dominicana.Lacompafiaposee seis centros
dedistribuciondesde los que abasteceauna
ampliared detiendas —su principal canal de
venta—y supermercados.

» Fundacién: 1966
» Presencia: +22 paises
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“Laautomatizaciénlogisticaesun paso
crucial parapoderlograr laexcelenciaope-
rativa, garantizar productos de alta calidad

y contar conuna cadenade suministro mas
agily eficiente”. Alejandro Rojas, director de
Logisticade Grupo Rica, destacalarelevancia
guetiene paralaempresaelnuevoalmacén
automatico de Mecalux ensusede de Santo
Domingo. Este sistemarobotizado, el primero
instalado enla Republica Dominicana, supone
un hito nacional que permitird a Grupo Rica
duplicar su capacidad de exportacidonenlos
préoximos anosy consolidar su presenciaen
mas de 22 paises.

Pararesponder al crecimiento delademanda,
lacompaniaharealizado enlos Ultimos afos
inversiones estratégicas destinadas a opti-
mizar la capacidad de producciéondelechey
zumos. Mas recientemente, ha enfocado sus
esfuerzosenlalogistica, consolidandoenuna
Unicainstalaciénlos productos que antes se
distribuian desde varios almacenes. Gracias
alaautomatizacion, halogradoaumentar su
productividadlogisticaenun 35%.

“Comprometidos conlainnovacion, hemos
implementado el sistema Pallet Shuttle
automatico, gue maximizaeluso del espacio
y cuadruplica nuestra capacidad de almace-
namiento sintener que ampliar la superficie”,
resume Rojas. La centralizacionlogistica
permite a Grupo Rica controlar sus procesos
y referencias, reducir costes operativosy
proporcionarunservicio al cliente mas agily
eficiente.

Seguneldirectorde Logistica, laeleccidondel
proveedor queinstalaria el primeralmacén
automatico de la Republica Dominicanafue
clara: “Optamos por Mecalux como socio
estratégicodebidoasuliderazgoentecno-
logia de almacenes automatizados, su sdlida
presenciaen Latinoaméricay suvastaexpe-
rienciaendiversos sectores”.

Elnuevoalmacén automatico se haintegrado
perfectamente entodo el proceso productivo

de GrupoRica. Laplantade Santo Domingo
cuentaconlacertificacion Grado A otor-
gadaporla Administracion de Alimentosy
Medicamentos de EE. UU. (FDA), asegurando
asielcumplimiento de estrictos estdndares
de calidady seguridad alimentaria. Esta
acreditacion es fundamental parala expor-
taciéonde productoslacteosalmercado
estadounidense.

Movimientoininterrumpido

de mercancia
Laautomatizaciéneslarespuestaideal para
los grandesretosdelalogisticaalimentaria
de GrupoRica, yague propiciael movimiento
continuo de mercanciasy latrazabilidad
precisade los productos perecederos.

“Lasoluciénintegral de Mecalux garantiza
un flujo continuoy eficiente del stock, mi-

Elnuevo almacén automatico
puede almacenary expedir
hasta120 palets por hora



T

3 mecalux.es

nimizainterrupciones, optimizala gestion
deinventariosy facilitaun control riguroso
deloslacteos, zumosy alimentos. Estos
beneficios nos han permitidoincrementar
significativamente nuestra capacidad de
produccidn”, subraya Rojas.

Elnuevo almacén automatico puede alma-
cenary expedir hasta120 palets por hora.
Antes de suimplementacion, gestionar ese
mismo volumenrequeriatres horas,lo que
evidenciauna mejoranotable en velocidad
y productividad. Los transportadores
automaticosinstalados enla parte frontal
y lateral delalmacén posibilitan elacceso
delos palets provenientes de produccion
sinintervencion manual. Esta tecnologia
disminuye el esfuerzo fisico del personaly
potencia la eficiencia operativa, agilizando
el flujo de mercancias.

Elsistema Pallet Shuttle automatico del
almacénde Grupo Rica sobresale porsu
disefio compacto que combinarendimiento
y altacapacidadentres pasillosde 60 mde
longitud con estanterias de 21m de altura.
Laempresapuede almacenar cercade
10.200 paletsenmenosde 2.000 m?

Almacénssincronizado

con produccién

Laintegracionde Easy WMS conel ERPde
Grupo Ricahasincronizado la produccion
ylalogisticaentiempo real. Ahora, el soft-
ware de gestion dealmacenesidentificacon
antelacionlos productos terminados pro-
venientes de fabricaylaempresacontrola
las referencias a expedir. “Ladigitalizacion
garantizaun almacenaje estricto del stock
segunsu peso, criterios de calidad y fecha
de caducidad”, declara Rojas.

Lamonitorizacion de los palets es esencial
enlalogisticade Grupo Rica: “Disponemos
deunatrazabilidad total de nuestramercan-
cia. Conocemos entodo momento la canti-
dad dereferencias, su ubicacidn, el periodo
de cuarentenayelnumerodelote”, afade el
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“La solucion integral de Mecalux
asegura un flujo continuo y
eficiente del stock, minimiza
interrupciones, optimiza la
gestion de inventarios y facilita
un control riguroso de los
lacteos, zumos y alimentos”.

Alejandro Rojas
Director de Logisticade GrupoRica
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Ladigitalizacion permite
conocer entiemporeal

la cantidad dereferencias
almacenadas, su ubicacioén,
el periodo de cuarentena

y elnumero de lote

director de Logistica. Los productos termi-
nados de Grupo Rica atraviesan un estricto
control de calidad que los hace totalmente
idéneos para el consumo. Durante este pro-
ceso, los articulos permanecen en cuarente-
nahastasuperarlainspeccidén, momentoen
el que sedistribuyen.

T MECALUX

Al expedirlos productos, Easy WMS aplica
la estrategia FEFO (first expired, first out),
unmétodo de gestion deinventarios que
daprioridadalosarticulosconlafechade
caducidad mds cercana. Esta estrategia
favorecelarotacion del stock, limita el des-
perdicioy mantiene la calidad del producto
hastasuentrega.

Logistica centralizada
einterconectada

“Gracias alaestrechacolaboraciéncon
Mecalux, hemos disefiado eimplementado
con éxitounsistema queimpulsanuestralo-
gisticay nuestro crecimiento”, afirma Rojas.

Elnuevoalmacén automatico de Grupo Rica
en Santo Domingo es unainversion capital
paraoptimizarladistribucion de productos
enlaRepublicaDominicana, el Caribey
Estados Unidos que, ademas, reforzard
suliderazgoenelsectoralimentariodela
region.




