Almacenaje automatico
para producir 31toneladas
diarias de shacks

Elfabricante de bretzelsy galletas de aperitivo Boehliintegra sulogisticacon produccion
mediante solucionesrobotizadasy el software de gestion Easy WMS.

Pais: Francia | Sector: alimentaciény bebidas
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RETOS

e Conectareintegrar produccion con
logistica paraoptimizarlafabricacidonyel
almacenamiento de aperitivos.

¢ Incrementar los flujos de mercancia para
absorber el ritmo de produccion.

* Gestionar simultaneamente la trazabilidad
de materias primasy productos terminados.

SOLUCIONES

* Almacén automatico con transelevador
de doble profundidad.

* Pallet Shuttle automatico con
transelevador.

e Software de gestion de almacenes
Easy WMS.

BENEFICIOS

¢ Integracion digital de Easy WMS
conlos programas ERPy MES paraun
abastecimientojust-in-time de las
lineas de produccion.

¢ Logisticadisefada paraatenderla
fabricacion diariade 31toneladasde
bretzels, galletasy especialidades
alsacianas.

* Trazabilidad total y entiempo real de mas
de 4.000 palets queincluyen materia prima,
productos terminadosy embalajes.
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Boehliesunaempresaalsaciana
especializadaenlaproduccionde aperitivos,
sobretodode productos de panaderia

como bretzelsy palitos de pan. Fundadaen
Gundershoffen (Francia), lacompariiaes
conocidaporsucalidadyusodeingredientes
localesy procesos tradicionales combinados
contecnologia moderna.

» Fundacién: 1935
» Equipo: 80 personas
» Presenciainternacional: 22 paises

» Capacidad productiva: 31toneladas
diariasde bretzelsy galletas

Consedeen Gundershoffen,enelnortede
Alsacia, Boehlise haconsolidadocomouna
marca dereferenciaen el mercado de ape-
ritivos en Franciay Europa, destacando por
sus deliciosos bretzels y palitos de pan.Su
fabrica, inauguradaenel 2000, produce mas
de 31toneladas de galletas diarias gracias a
laintegracion desiete lineas de produccién
condos sistemas de almacenaje automaticos,
controlados mediante el software de gestion
dealmacenes Easy WMS de Mecalux.

“Decidimos automatizar elalmacenaje, yaque
nos estdbamos quedando sin capacidaden
nuestraantigua zonade almacenamientoyya
no teniamos espacio suficiente para preparar
nuestros pedidos”, comenta Raphael Wurtz,
director delaplantade producciéon de Boehli.

El39% delas ventas de Boehlisedestinaala
exportacion, principalmente a paisescomo
Alemania, Dinamarca, Japdn, Coreadel Sur,
Emiratos Arabesy Australia. Wurtz subraya
laimportanciadelatecnologia dealmacena-
miento paraabastecer estos mercados: “La
robotizacidon nos permite optimizar flujos y
aumentar la capacidad de expediciéondelos
pedidos de nuestros clientes. Los operarios
yano necesitan desplazarse parahacerel
picking; los sistemas automaticos acercanlos
paletsasus posiciones. Ademas, esta tecnolo-




ErUE TRy

]1.11;111

-

=
/.
| -
L

1Y

EEER

I
|

gianos haayudadoaahorrarespacio dealma-

Lacombinaciéndelosdos

S

—

3 mecalux.es

cenamientoy aevitar lamanipulacién manual
delos paletsalmacenadosy expedidos”.

Dos sistemas automaticos integrados
Lainstalacion de Boehlise haequipadocon
dos solucionesrobotizadas de Mecalux que
absorbenelaltoritmo de produccién del fabri-
cantede bretzels: el Pallet Shuttle automatico
contranselevador paraproducto terminado

y otro almacénautomatico de 80 metros de
longitud paralamateria primay los embalajes.
Lacombinacionde estos dos sistemas auto-
maticos ha maximizado el rendimientoy el
uso del espaciodisponible, proporcionando
una capacidad de almacenaje total de 4.054
palets.

“Gracias alaautomatizacién, podemos ges-
tionary expedirun promedio de 360 palets
diarios, queincluyen tanto materia prima
como productos terminadosy los embalajes
necesarios paranuestraactividad”, constata
Wurtz.

EnelcasodeBoehli, lazonade produccion
estasituadaenun edificio detrds delalmacén.
Para conectarambasinstalaciones, Mecalux

sistemas automaticos de
Mecalux ofrece capacidad para
4.054 palets

hahabilitado puestos de entraday salidaenla
parte trasera que comunican, mediante vehi-
culos de guiado automatico (AGV), logistica
y fabricacién. Estas maquinas entreganlas
materias primasylosembalajesalazonade
fabricacidnyrecogenloslotesdelafabrica
paratrasladarlos alalmacén, asegurandoun
flujo de trabajo fluidoy eficiente.

Enlaparte frontal delalmacén,unalanzadera
automatica guiada por Easy WMS dirige los
productos terminados hacia dos posibles
destinos: laestacion de picking olazonade
precargas.

Laestacionde picking, disefada para ges-
tionar hastatres pedidosalavez, operabajo
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“La robotizacion nos permite
optimizar flujos y aumentarla
capacidad de expedicion de los
pedidos de nuestros clientes™.

Raphael Wurtz
Director de plantade produccién
de Boehli
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el criteriode goods to person (‘producto a
persona’) afindeevitar desplazamientos
innecesariosy mejorarlaergonomiadelos
pickers.

Enlazonade precargas,lalanzaderaorganiza
y clasifica con precision los palets, ubican-
dolosenunodelosnueve canales dinamicos
segunelcliente, el pedido o larutaasignada.
Esta operaciénsecuenciadahace que el pro-
cesodecargadeloscamionesseamasrapido
y exacto, minimizando tiempos de esperay
velando porque cadaenvio salgaenelorden
optimo para su distribucion.

Wurtz subrayalarelevancia que tienenlos
sistemas robotizados en esta Ultima fase del
proceso logistico de Boehli: “Los transeleva-
dores, transportadores automaticosylalan-
zaderafacilitan el movimiento ininterrumpido
y sinerrores de palets hacialos dosdestinos:la
estacion de picking y los canales dindmicos en
lazona de expediciones”.

Robotizacidonlogistica para
unaindustria4.0

“Consultamos a varios proveedores especia-
lizados ensistemas de almacenamientoyy, al
final, elegimos a Mecalux porque propuso la

solucion mas adecuada a nuestras necesida-
deslogisticas. Estamos muy satisfechos con
ladecision”, declaraeldirector delaplantade
produccion de Boehli.

Los dos sistemas de almacenamiento automa-
ticos que haimplementado Boehlison funda-
mentales paraalcanzar una producciondiaria
de 31toneladas de galletas. No solo ofrecen
elrendimiento necesario paraseguir el ritmo
productivo, sino que también optimizanla
eficiencia operativa, asegurando que la cade-
na de suministro funcione sininterrupciones.
Conestassolucionesrobotizadas, Boehli
puede satisfacerlademandadel mercadoy
mantener unos altos estandares de calidad en
sus productos.

Los vehiculos de guiado
automatico trasladan

las materias primasy los
embalajes entre los edificios de
producciény almacenamiento
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Lalanzaderaautomatica
realizalasecuenciaciondelos
pedidos en canales dindmicos,
organizandolos segun el cliente,
elpedido olarutadetransporte

Logisticaintegrada con producciéon

Conectarlalogisticay los procesos productivos ha sido uno de los mayores retos de este

proyecto. Paralograrlo, Easy WMS se haintegrado con el software empresarial (ERP)

de Boehliy con el sistemade control de produccién (MES), garantizando asi el abaste-
cimientojust-in-time de las lineas de fabricacion de galletas.

Elsoftware de gestion de Mecalux también supervisalas operacionesy movimientos
de los dos sistemas de almacenaje automaticos: organizalas entradas y salidas de
mercanciay coordinala preparacion de pedidos. Cada vez que un palet con producto
terminado llega alalmacén, Easy WMS recibe un mensaje ASN (Advanced Shipping
Notice) del ERP. A continuacion, asigna una ubicacién a cada articulo segun sus caracte-
risticas y rotacion.

pp———
ARAARAARRRRL S AN

Gracias aladigitalizacion, Boehliha conseguido la trazabilidad total de mas de 4.000
palets almacenados con producto terminado, materia primay embalaje, un proceso
crucialenlacadenade suministro de cualquier empresa alimentaria.
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