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Logistica 4.0: produccion
diariade mas de 6 millones
de compresas estériles

ADA, fabricante mundial de productos médicos, automatiza elalmacenaje de sustock

RETOS

» Conectarlogisticay produccion para
agilizar elalmacenaje de productos

procedente de fabrica con el sistema Pallet Shuttle automatico de Mecalux. sanitarios.
Pais: Portugal | Sector: médico y hospitalario P B Garantizar lamaxima calidad de los
Yo articulos médicos.

e Trazabilidad de los lotes procedentes
de produccion.

SOLUCIONES

* Pallet Shuttle automatico con
transelevador.

* Transportadores automaticosy
lanzadera parapalets.

* Software de gestiéon de almacenes
Easy WMS.

BENEFICIOS

¢ Logistica preparada paraabsorber
laproducciéndiaria de 6 millones de
compresas estériles.

¢ Control delacalidad y trazabilidad
del stock médico entiemporeal.
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Laempresa ADA fabricay comercializa
dispositivos médicos como compresas de
gasay telasnotejidas, vendasy productos
deincontinencia paraadultos. Reconocido
enelmercado nacional einternacional por
sus elevados niveles de calidad, el grupo ADA
estd constituido porlasempresas ADAS.A.,
ADAFIOS (unico fabricante europeo de tejido
degasaygasasdetejidosintejer)y ADATEC
(responsable de aportar latecnologiamas
avanzadaal grupo).Lasinergiadelastres
conduce aldominio de todas las fases del
ciclodetransformaciéndeltejidode gasay
telanotejida.

» Fundacién: 1974
» Equipo profesional: +400 personas

» Produccién: +6 millones de compresas
estérilesal dia

Lacadenade suministrode unafabricacomo
lade ADA, que producey distribuye material
médico, requiere de un sistema de almacenaje
y transporte que garanticela calidad delos
productos. La prioridad de la firma es ofrecer
elmejor servicio posible alos clientes.

“Con50anos deexperienciay 400 profesio-
nales enplantilla, trabajamos diariamente
para convertirnos enunaempresareferente
ennuestro sector. El control de calidad es
intrinseco atodaslas fases de nuestro proceso
productivo. Contamos conlaboratorios pro-
pios, capaces de ejecutar de formaauténoma
todos los ensayos fisico-quimicos y microbio-
|6gicos necesarios”, comenta Paulo Andrade,
CEO del Grupo ADA.

FundadaenPortugalen1974yreconocidaen
elmercadointernacional por sus niveles de
calidad, ADA hamantenido un crecimiento
sostenidoalolargodelas ultimas décadas.
“En 2016 inauguramos nuestra sede en Pacos
deFerreira,enlas afueras de Oportoy,unos
afos mas tarde, construimos tres unidades
productivas adicionales. Gracias alas nuevas
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instalaciones, mas modernasy adaptadasa
las necesidades emergentes del mercado,
hemos triplicado la capacidad de produccion
ydisminuido el tiempo de respuestadelos pe-
didos delos clientes. También hahabidouna
notable mejora delas condiciones de trabajo”,
dice Andrade.

EICEO del Grupo ADA explicaquédistingue a
ADA de sus competidores: “Somos unadelas
Unicasempresas del sectoren Europaconun
control total de nuestro proceso productivo.
Primero compramos las fibras, luego tenemos

nuestro departamento de hilado, tejeduriay
blanqueamiento eincluso una unidad dedica-
daalaproduccidéndelascompresas sanitarias.
Esto garantiza productos de gran calidad”.

Latecnologiahasido unapiezafundamental
alahoradealcanzarlos niveles de eficiencia,
rendimiento, seguridady calidad que requiere
ADA enlaproducciéon de material médico.
Para gestionar los productos terminados en
su plantadePacos deFerreira,lacompafiaha
instalado el sistema Pallet Shuttle automatico
de Mecalux,unadelas soluciones de alma-

cenaje por compactacion mas eficientes del
mercado. Segun Andrade, laautomatizacion
hapermitido alafabricade materialmédico
ser mas productiva. “Expedimos diariamente
mas de seis millones de compresas portodo
elmundo, ademas de proveer al mercado
nacionaly europeo de vendas, panalesy
protecciones paraadultos”.

Latrazabilidad es otra caracteristicaindis-
pensable delacadenade suministro de ADA.
Todas las operativas logisticas estan optimi-
zadas con el sistema de gestion de almacenes



Easy WMS de Mecalux. Este software hace un
seguimiento muy riguroso del material médi-
codesdeelmomentoenquellegaalalmacén
hasta que seentregaalosclientes. “Desde
laflor delalgoddn hastalaexpedicion del
producto final,aseguramos una trazabilidad
totaldetodo el proceso de transformacion,
produccidny almacenaje para maximizar la
calidad de nuestros productos”, describe el
CEO del Grupo ADA.

Almacenaje y expediciéon automatica
de articulos sanitarios

Elalmacén automatico de Mecalux, con
capacidad paramasde 4.800 palets, es clave
alahoradeabsorberelelevadoritmode
fabricaciéon de ADA. “Cadadia producimos
millones de compresas estériles adaptadasa
las necesidades especificas de cadacliente”,
expone Andrade. Mediante un circuito de
transportadores, lainstalacion automatizada
estaconectadaconlasalidadelaslineasde
fabricacion. El sistema Pallet Shuttle se sirve
deun carro motorizado paraalmacenar el
material médico procedente de produccion.
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Siguiendolasinstrucciones de Easy WMS

de Mecalux, los transelevadores trasladanla
mercanciapor los pasillos hastalos canales
dealmacenaje. Cadatranselevadores capaz
derealizar 54 ciclos combinados/hora. Las
ubicaciones delalmacén se han personalizado
afindealojar mercanciadel,5myde2,4mde
altura.

Ademas delrendimiento, otrade las ventajas
delsistema Pallet Shuttle automatico es que
explotaalmaximo el espacio disponible. Para
ganarennumero de ubicaciones, elalmacén
se hainstaladoenunfosode2mde profundi-
dad.Enunodeloslaterales delainstalacion se
han habilitado dos puestos de picking donde
sepreparan hastaocho pedidos de manera
simultanea.

Laexpediciondelos paletstambiénseha
personalizado con el propdsito de ganar
productividady evitarinterferencias con
otras actividades delalmacén.Unalanzadera
abastece doce canales dindmicos de precarga
con capacidad paraocho paletscadauno.

Siguiendo lasecuenciacion de Easy WMS,
estavadepositando el material médico que
hansolicitadolos clientes enlos canales
correspondientes.

Almacén bajo control
Unadelasprioridades de ADA eraqueel
software de gestién seintegraraconsuERP.
Ambos sistemas intercambian informacién
para coordinarlos movimientos desde que la
mercanciasalede producciony llegaalalma-
cénhastaque se preparaparasudistribucion
alosclientes. “Estamos encantados con Easy
WMS porque, al comunicarse con nuestro
ERP, podemos controlar toda lainformacién
relacionadacon el stock”, aflade Andrade.

EIERP notificaconantelacion al software de
Mecalux qué dispositivos médicos llegaran de
produccionalalmacén. Easy WMS identifica
los paletsenelmomento enquecruzanel
puestodeinspeccion, validaque cumplanlos
requisitos establecidosy calculala estrategia
deslotting paraasignar unaubicacidnenel
almacén que se ajuste al nivel de demanda.
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“Elalmacén automatico de
Mecalux ha consolidado nuestra
estrategia de robotizar los
procesos productivos y de
almacenaje. El sistema Pallet
Shuttle gestionado con Easy
WMS nos ha ayudado a preservar
la calidad del material médico”.

Paulo Andrade
CEOdel Grupo ADA

Logistica de futuro

“En ADA garantizamos la maxima calidad
delosarticulos médicos para satisfacer las
necesidades presentesy exigencias futuras
de nuestros clientes”, resume Andrade.

En el sector sanitario, laautomatizacion se
afianza como una estrategia esencial que
aceleralas operativaslogisticas. El productor
portugués harecurrido alarobotizacion
paraincrementarlos flujos de mercancia,
ampliar la capacidad de almacenajey llevar
unagestionavanzadade todoslos procesos
y operativas que tienenlugarenelalmacén.
Conlarobdticacomonexodeunion,enla
fabrica4.0 de ADA lalogisticay los procesos
productivosvandelamano.



