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Caso practico: Saint-Gobain
Mecalux y Saint-Gobain, una colaboracion
sinbnimo de éxito

Ubicacién: Francia
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Mecaluxy el equipo técnicode
Saint-Gobain han proyectado un
tipo de almacén sectorizado quees
valido para cualquiera de los centros
de mantenimiento que la compaiia
posee en Francia. Lasolucion
consiste en combinar estanterias

de paletizaciéon convencional,
estanterias cantilevery diferentes
soluciones para picking.



Colaboracion entre Saint-Gobain

y Mecalux

El Grupo Saint-Gobain se halla entre los
cien mayores grupos industriales del
mundo. Estd presente en 68 pafses con
170.000 empleados repartidos en mas
de mil empresas. Su know-how industrial

ha ido evolucionando desde su fundacién
en 1665 hasta convertirse en un simbolo
de eficiencia energética gracias a su oferta
de nuevos materiales, productos y solucio-
nes de confort que buscan hacer de nues-
tro entorno un habitat méas seguro y con
mayor calidad de vida. Desde hace 40 afos

Mecalux ha colaborado en el crecimiento de
la compania con el suministro de diferentes
almacenes en paises como Polonia, Francia
o Espafa. Por lo que a Francia se refiere,
Mecalux ha equipado recientemente tres al-
macenes para Saint-Gobain en las localida-
desde Atton, Fuveauy Brie-Comte-Robert.
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Todos ellos, a pesar de tener sus peculiari-
dades, siguen un mismo patrén construc-
tivo que permite a Saint-Gobain trabajar
con un modelo de almacén sectorizado
muy similar y una operativa que se ajusta a
sus necesidades.

En los almacenes de Saint-Gobain equipa-
dosen Francia por Mecaluxse almacena:

- Paletsde dimensionesvariadas

- Productos de grandes dimensiones
- Piezas pequefas

- Tubosy perfiles
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Paletizaciéon convencional

Este sistema de almacenaje ocupa la ma-
yor parte de la superficie de los almacenes
de Saint-Gobain . Es una solucion ideal te-
niendo en cuenta la gran variedad de pa-
lets con los que trabaja la compafia y la
sencillezyflexibilidad que brinda.

Ademas, las estanterias de paletizacion
convencional ofrecen un acceso directo a
todos los palets, lo que proporciona gran
agilidad a la hora de gestionar la mercan-
ciay prepararlos pedidos.

Se han colocado estantes emparrillados en
los distintos niveles de las estanterias que faci-
litan el almacenaje de referencias de diferen-
tesdimensionesy la realizacion del picking. El
picking se hace directamente de los palets o
de cajas ubicadas en los estantes de los nive-
lesinferiores de las estanterfas. Los niveles su-
periores estan destinados siempre a almace-
narlareserva paletizada.
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Se han habilitado pasos inferiores que cruzan transversalmente las estanterias
con el fin de agilizar el flujo de movimientos y, al mismo tiempo, cumplir la funcion
de salida de emergencia
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Almacenaje de productos

de pequenasdimensiones

Para almacenar todas las referencias de
menor tamafo con las que trabaja Saint-
Gobain, se ha optado por dos solucio-
nes de almacenaje distintas pero con una
operativasimilar.

Las entreplantas, dotadas
de estanterias en las que
preparar los pedidos de
articulos de pequenas
dimensiones, maximizan
la altura util del local
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Primeraopcion: entreplanta
sobrelazonade muelles

Se ha aprovechado la altura de los alma-
cenes de Brie-Comte-Robert y Fuveau
con la instalacién de una entreplanta jus-
to encima de la zona de muelles de carga.
Es un sistema que duplica la superficie util
y se adapta a las exigencias de la empresa,
ademas de ser desmontable y reutilizable,
porlo que resulta muy sencillo modificar su
estructura, dimensién o emplazamiento.




Segundaopcién: bloque de picking
conpasarelas

Utilizada en el almacén que Saint-Gobain
posee en Atton, se trata de una entreplan-
ta que aprovecha la altura del almacén pa-
ra obtener dos niveles mas el del suelo, con
lo que se triplica la superficie Gtil del alma-
cén. Enlas estanterias se preparan pedidos
de cajascompletas.

Todas las plantas estan comunicadas por
un elevador que posibilita que los ope-
rarios preparen los pedidos por zonas.
Ademas, escaleras estratégicamente colo-
cadas mejoran la accesibilidad y seguridad
delaentreplanta.
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Estanterias cantilever

En ellas se almacenan cargas de gran lon-
gitud y gran peso, como pueden ser ba-
rras, perfiles o tubos. Las estanterias can-
tilever estdn compuestas por columnas y
una serie de brazos en voladizo sobre los
guereposalacarga.

Asimismo, su estructura permite situar la
mercancia a uno o ambos lados segun las
necesidades. El operario, mediante carre-
tillas retractiles de carga lateral, tiene ac-
ceso directo a cualquier ubicacion de la
estanteria.

Saint-Gobain utiliza

las estanterias cantilever
para almacenar barras,
perfiles, tubos y unidades
de carga de gran longitud
y peso, aprovechando

al maximo la altura

de la instalacion

Equipos de manutencion

Para llevar a cabo las labores de almace-
naje los operarios se ayudan de carreti-
llas retractiles. Estas maquinas son idea-
les para manipular la carga en este tipo
deinstalaciény, ademas, su capacidad de
elevacién les posibilita alcanzar el nivel
mas alto de las estanterfas.

Para hacer picking en los niveles inferiores
de las estanterfas, los operarios trabajan
con tres tipos de maquinas preparadoras
de pedidos: a nivel de suelo, con elevacion
y apiladores.
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Las preparadoras de pedidos a nivel de
suelo se ocupan de los articulos ubicados
en el primer nivel de las estanterfas o sobre
el suelo, mientras que las preparadoras de
pedidos con elevacion facilitan el acceso a
la mercancia depositada en los dos o tres
primeros niveles.

Por su parte, los apiladores, ademas de ser
usados para el picking, también sirven pa-
ra reponer los primeros niveles de las es-
tanterias con los productos de reserva al-
macenados en las ubicaciones superiores.
El motivo es que elevan el palet hasta la al-
turamas comoda para el operario.

Areade consolidaciény zona
derecepciony expedicion

Los almacenes de Saint-Gobain disponen
de unaampliazona delante los muelles de
carga donde efectuar la recepcion y ex-
pediciéon de la mercancia en el suelo del
almacén.

Una vez que se han consolidado los pedi-
dos, se acumulan en la zona de precargas
antes de que los operarios los trasladen a
los camiones de transporte y distribucion
paraserexpedidos.

En esta zona se realiza
tanto la recepcion

de la mercancia
procedente del exterior,
como las salidas

a expediciones
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Beneficios para Saint-Gobain

- Optimizacion del espacio: Saint-Gobain utiliza el espacio disponible de sus almacenes de forma
inteligente, aprovechando cada metro cuadrado con operativas eficientes que contribuyen al buen A 1N
rendimiento de la instalacion. SAINT-GOBAIN

- Diversificacion: las distintas soluciones instaladas permiten almacenar una gran variedad de productos
de dimensiones y pesos distintos.

- Almacén”modelo”:esunconceptodealmacénvalidoparacualquieradeloscentrosde mantenimiento
de Saint-Gobain, lo cual supone un ahorro de tiempo y costes.

Datos técnicos

Capacidad adaptada acadaalmacén
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