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Sistema de almacenamiento por acumulacion para ubicar hasta cuatro pallets

en profundidad por canal

Racks push-back
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Caracteristicas generales del sistema Push-back

La estanteria Push-backesun carriles estan montados con unaligera Ventajas de este sistema:
sistemade almacenaje por inclinacion, siendo laparte delanterala - Optimo aprovechamiento
acumulaciéon que permite de menoraltura, para permitir que las del espacio alser un sistema de
almacenar hasta cuatro paletas paletas posteriores avancen cuando se . .

. . . almacenaje por compactacion.
enfondo pornivel. retirala que daal pasillo. Comparado conelsistema

. . . convencional, las estanterias
Todas las paletas de cadanivel, a Las paletas depositadas en cada nivel Push-back permiten aumenta
excepciéndelaultima, se depositan han deserde lamismareferenciay se . .
. ) . . considerablemente la capacidad del

sobre un conjunto de carros que gestionan por el principio LIFO (laprimera almacén
sedesplazan, porempuije, sobre paletaenentraresla Ultimaensalir). '

los carriles de rodadura. Estos i .
- Esidéneo paraelalmacenajede

productos de mediarotacion,
con dos o mas paletas por referencia.

2 Racks Push-back www.mecalux.com.ar
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Caracteristicas generales del sistema

b

- Minimapérdida de espacio
en altura graciasaunsistema
especialmente disefiado.
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- Adiferencia de otros sistemas por
compactacién, cada nivel puede
almacenar unareferenciadistinta.

Tav.

- Los centradores de paletas, topesy
dispositivos de bloqueo permiten
realizarlasmaniobrasde cargay
descarga con facilidad y seguridad.
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- Esunsistema muy facil deinstalary de
modificar, que puede adaptarse alas
necesidades de cadamomento.

Comparacion de ocupacion de
espacio entre un sistema convencional yun
sistema Push-back

21.700 mm

——p <

13.000 mm 8.700mm
Espacio ocupado Espaciorecuperado ‘

Célculorealizado conpaletade 1.200x 1.200mm
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Funcionamiento

Manipulaciénde paletas
conlacarretillaelevadora

Al contrario que con el sistema
convencional, en las estanteria
Push-back, la carretilla elevadora
manipulalas paletas conlos
patinesinferiores colocados
perpendicularmente, para que estos
se apoyen de maneratransversal en
los carrosy carriles.
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Elfuncionamiento de estas
estanterias es muy simple:

. Cadanivel de estanteria
incorpora uno, dos o tres
conjuntosde dos carros paralelos
con alturas diferentes.

. Lacarretilladepositalaprimera
paleta sobre el conjunto de carros
paralelos mas elevado.

. Conlasegundapaletaa
almacenar, la carretillaempuja

la primera hasta descubrir el
siguiente par de carrosy deposita
la paletasobreellos.

. Silainstalacién esta prevista
paraalmacenar cuatro paletas, se
repite la operacion conlatercera
paletayla ultimase apoyara
directamente sobrelos carriles
derodadura, nosobrelos carros.

. Pararetirarlas paletasseinvierte
laformade actuar, de manera
guealretirarla primera paletalas
demas se desplazan una posicion
hacia el pasillo.

T MECALUX
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Estanterias para paletizacion Push-back

Componentes
basicos
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1/Bastidor
2/Larguerosfrontal PB
3/Larguerosintermedios PB
4/Larguerosremate PB

5/ Carriles

6/Carros PB

7/Soportes carril PB
8/Seguros PB

9/Testigo presencia de carro
10/Placas suplemento
11/Anclajes

8 Racks Push-back www.mecalux.com.ar



Los carriles de rodadurajunto

con los carros se apoyan sobre

los largueros de las estanterias.
Estos estan montados con el
desnivel necesario parael correcto
desplazamiento de los carros.

Los niveles se construyen para
almacenar unoodos canales
dealmacenaje.

Cadacarro, ademas de los elementos
derodadura, dispone de un

gatillo de seguridad que impide su
desplazamientosila paletanohasido
correctamente apoyada.

Laformaenldel carril permite que
los elementos de rodadura estén
enhebradosaamboslados del
alma, garantizando un correcto
desplazamientoyevitandola
posibilidad de descarrilamiento.

Paracentrarlapaleta, aambos
lados de cada canal se dispone de

centradores que ayudan a colocarla

correctamente junto conlos topes
dellarguero delantero.

Loslargueros delanteros disponen
de elementos de apoyoy fijacion,
asicomo topesytaladros, que
permiten que sobresalga un testigo
de presenciade carrodisponible,
necesario principalmente en los
niveles elevados.
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Adaptaciones

Elsistema puede adaptarse para
almacenardos, treso cuatro
paletasenfondo.

Unavezanalizado el modeloylas
medidas de las paletas, el espacio
disponibleyeltipode carretilla
elevadora a utilizar, se puede
definirlacantidad de paletas a
almacenarenfondo.

Elsistema constructivo es similar
en cualquiera delos casos,
Unicamente varia el nimeroylas
medidas de los carrosy carriles.

Conjunto parados paletas
enfondo

Este conjunto sololleva dos
carrilesy dos carros paralelos. La
primera paleta se apoya sobre los
carrosylasegunda directamente
sobreloscarriles.

10 Racks Push-back

Conjunto paratres paletas
enfondo

Elsistemaincorpora cuatro carriles
y cuatro carros (dos carriles son
mas cortos). La primeray segunda
paleta se almacenan sobre los
carrosylaterceradirectamente
sobrelos carriles.

Conjunto paracuatro paletas
enfondo

Este conjunto llevaseis carriles de tres
medidas diferentesy seis carros. La
primera, segunday tercera paletase
almacenansobreloscarrosylacuarta
directamente sobre los carriles.

www.mecalux.com.ar



Push-Back sobrerodillos

Unavariante del sistema de
carros es laformada por canales
derodillos. El funcionamiento
essimilaral deloscarros,
sustituyendolos carriles y carros
por rodillos.

Elsistema constructivo es el mismo
gue en el sistema dinamico, con

la diferencia de quelas paletas
seintroduceny se extraen porel
mismo lado.

Conestesistemalas paletas se
han de manipular porellado
estrecho paraque los patines
inferiores de las paletas se
apoyen perpendicularmente
sobrelosrodillosy se facilite su
desplazamiento.

Dado quelos canales poseen
unaciertainclinacion, al extraerla
primera paletalasdemds avanzan
una posicion.

Afindeelegirel sistemamas
adecuado, es necesario analizar
las particularidadesen cuantoa
capacidad, numero de referencias
y sistema operativo que necesita
cadacliente.
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e-mail: info@mecalux.com.ar - mecalux.com.ar

MECALUX ARGENTINA

BUENOS AIRES (OFICINAS) BUENOS AIRES (FABRICA)
Tel. (5411) 4006-4444 Tel. (5411) 4006-4444
Boulogne Sur Mer, 2538 - Villa Maipu Avda de los Constituyentes, 2540 Villa Maipu

(B1651 BDU) San Martin - Buenos Aires (B1651 BDU) San Martin - Buenos Aires

Mecalux esta presente en mas de 70 paises en todo el mundo

Delegaciones en: Alemania - Argentina - Bélgica - Brasil - Canada - Chequia - Chile - Colombia - Eslovaquia - Espafa
EE.UU. - Francia - Holanda - Italia - México - Peru - Polonia - Portugal - Reino Unido - Turquia - Uruguay




