T MECALUX

Almacény produccion,
conexion automatica 24/7

ALPLA, lidermundialeneldesarrolloy fabricacién de sistemas de envasado de plastico,

mueve cadadia 2.500 palets gracias aun sistemade transportadores automaticos. RETOS

Pais: Reino Unido | Sector: packaging » Optimizar el transporte entre la
planta de producciény elalmacén.

» Comunicar automaticamente dos
edificios separados por una calle
publica.

* Reducir costes de transportey de
emision de didxido de carbono.

SOLUCIONES

e Transportadores automaticos para
palets.

* Elevadores automaticos para palets.

BENEFICIOS

¢ Sistema de transporte automatico
quetraslada 2.500 palets diarios 24/7.

» Conexién automaticaentrelaplanta
de producciény elalmacén mediante
untunel elevado de 70 mde longitud.

« Aumentodelaseguridadenel
transporte de mercanciay reducciéon
delos costesy delasemisionesde COo..
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Fundadaen Austria, ALPLAesunadelas
empresaslideresenelmundoenelareade
soluciones de envasado.Lacompafiaes
reconocidaen todo el mundo por producir
envases de plastico delamasaltacalidad. Sus
envasesy embalajes seusanenunaamplia
gamadeindustrias,comolaalimentacion,
farmacéutica o cosmética. Paralafirmaes
prioritario desarrollar unaactividad sostenible
yrespetuosaconelmedioambiente gracias a
sus propias plantas dereciclaje.

» Aflo de fundacién: 1955

» Presenciainternacional: 45 paises

» Centros de produccién:177

» Equipo profesional: 22.100 personas

» Facturacion: 4.000 millones de euros
en2021
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¢Como puede conectarse automaticamente
unalmacénconlaplantade produccién cuan-
doentreambos edificios existe una separa-
cionde 70 my unacarretera? El Grupo ALPLA,
unadelasempresaslideresenproductos
paraelenvasadoindustrial, logré afrontar
esteretoconunasolucidontecnolégicade
Mecalux.“Conlasoluciénlogisticainstalada,
compuesta portransportadoresy elevado-
res automaticos de palets, hemos reducido
drasticamente nuestros costes de manipu-
laciony laemisiéon de didéxido de carbono,
llevando a cabo unaactividad mas sostenible
y respetuosaconelmedioambiente”, explica
Liam Grimwood, director de Ingenieriadela
plantadel ReinoUnidode ALPLA.

ALPLA, presente en 45 paises, alcanzo el
pasado 2021los cuatro mil millones de euros

defacturacion,un 8,4% masenrelacion

al ejercicio anterior. En el Reino Unido, la
compaiiaestdllevandoacabounplande
crecimiento sin precedentesy, desde hace
unos afos, cuentaconunamoderna planta
de produccionenlalocalidad de Golborne,
cercanaaManchestery Liverpool.

Elcomplejologistico se compone de dos
edificios -uno paralaslineas de producciony
otro paralazonadealmacenaje- separados
poruna viapublica. “Anteriormente, depen-
diamos, engran medida, deluso de vehiculos
pesados paratransportar manualmente
mercancias del centro produccionalalma-
cén”,comenta Grimwood.

A medidaque aumentaba el volumende
produccion, tambiénlo hacianlos desplaza-

mientosy el movimiento de camiones entre
los edificios de produccidony almacenaje de
ALPLA.Llegdunpuntoenqueeltraslado
manual de mercancia se volvié insosteni-
ble. “Necesitdbamos unsistemaconel que
comunicar ambos edificios y mover auto-
maticamente lamercanciadesdela planta
de produccién hastaelalmacén. Queriamos
dejar deladolamanipulacién manualy eluso
de vehiculos pesados”, reconoce el director
delngenieriadelaplantadel Reino Unidode
ALPLA.

Lasolucidonalasnecesidadesde ALPLA
hasido construiruntunel elevado, aocho
metros de altura, que cruzalaviapublicapara
conectarlaplantade produccidnylazonade
almacenaje.

“Hemos elegido a Mecalux por su experiencia
enlarealizacion de proyectos como el nues-
tro.Laexperienciay los conocimientos del
equipotécnicoydeldirectorde proyecto,
guenoshanacompafadoy asesoradoen
todomomento, tambiénhansidoclaveenla
eleccién”, sostiene Grimwood.

Comunicacién mediante sistemas
automaticos
“Cadadiamovemosalrededorde 2.500 pa-
lets graciasaunsistemade transporte au-
tomatico que funcionalas 24 horas, los siete
diasdelasemana”, se enorgullece Grimwood.

Elsistemainstalado por Mecalux esta forma-
do porundoble circuito de transportadores,
gue trasladanlamercancia desde produccién
alalmaceén. “Su funcion principal es transpor-
tar palets con bandejas de cartén que con-
tienen botellas vacias, cajasy contenedores
metalicos con preformas de tereftalato de
polietileno”, explica el director de Ingenieria
delaplantadelReinoUnidode ALPLA.La
soluciéon elegida podriatransportar,enun
futuro, hasta 5.000 palets diarios, es decir,
ALPLA duplicariaelnimero de movimientos
entre laplantade producciény elalmacén.
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“Gracias a la solucion de transporte automatico
instalada por Mecalux, hemos reducido costes y
emisiones de CO:z, ademas de poder transportar

alrededor de 2.500 palets diarios durante las
24 horas, los siete dias de la semana”.

Liam Grimwood
Director deIngenieriadelaplanta
del ReinoUnido de ALPLA

Lostransportadores sonunsistemaautoma-
ticodetransporte de mercancias compuesto
porunabateriaderodillosque soportanla
cargaylaimpulsanalolargodelcircuito. El
sistema esté dotado de motores eléctricos
gue mueven lasunidades de cargadeforma
controladay segura. Los transportadores
derodillos permiten ahorrar tiempoy ganar
eficienciaenaquellos traslados repetitivos de
cargasy concircuitos yatrazados.

Ademadsdelostransportadores, se han
colocado ssiete elevadores automaticos que
desplazan verticalmente los palets. Conlos
elevadores se salva el desnivel que existe
entre el circuito de transportadores del nivel
delsueloydeltunel elevado. De ese modo,
los palets puedenhacertodo el recorrido que
lleva desdelaplantade producciény elalma-
cénde maneracompletamente robotizada.

Eneliniciodelcircuito detransportadoresy
justodondessalenlos paletsdelaslineasde
produccion, se ha habilitadoun puesto de
inspeccién (PIE). Este sistema automatizado
de control de gédliboy de calidad de palets
esimprescindible para garantizar que tanto
lamercanciacomolos palets que entran

en el circuito de transportadores son aptos
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paracirculary no provocaranninguntipo de
accidente. El puesto deinspecciéon comprue-
baquelasdimensiones, pesoy estado de

los palets cumplanlas especificacionesdela
instalacion.

Logistica de produccién eficiente
“ALPLA en Golborne seencuentraenuna
posicidénsdlidayante unaoportunidad de
seguir creciendo”, revela Grimwood. Para
seguir consolidando su presenciaenel
mercado britdnico, lacompafiiafomentala
metodologialeanensulogistica, que consis-
teenimpulsar actividades que afiaden valor
alnegocio parapoderincrementar el flujode
productosy minimizar los costes.

Lasolucién de Mecalux hapermitidoa
ALPLA disponerdeunalogistica eficiente

y conectada con produccion mediante
sistemas de transporte automaticos.Enla
actualidad, laindustria exige unsistemade
fabricacion flexible y diversificado, enelque
ofrecerunservicio eficazal cliente depende
delcorrectoengranaje delalogisticade
produccion. Graciasalasoluciéninstalada,
lacadenade suministrode ALPLA es mas efi-
ciente, optimizaday preparada para afrontar
losretos presentesy futuros.
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Componentes principales de los transportadores de rodillos

» Rodillos. Cilindros metalicos queincluyenun eje y dosrodamientos. Colocados uno
tras otro, soportanel peso del paletylo desplazan hasta el final del recorrido.

» Estructuray patas metalicas. Forman el soporte delosrodillosy estan fabricadas en
distintos tipos de acero dependiendo del peso que tengan que soportar. Su funcion:
marcar la direccion del circuito de transportadores.

» Componentes eléctricos. El movimiento de cargas en el circuito se acciona atra-
vés de componentes eléctricos, motores y cajas de potencia. La potenciarequerida
dependeradelavelocidad necesariay del peso de las cargas a desplazar.

» Elementos de seguridad. Los dispositivos mecanicos o sensores, como topes o
fotocélulas de deteccion, garantizan laseguridad de lainstalacion. Ademas, permiten
saber entodo momento ddnde se encuentralacargay comunicar estainformacioén al
software de control.



