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5 CEPSA
Caso practico: Cepsa
Mecalux construye para Cepsa un almacén automatico
de 37 metros de altura conectado con las lineas de produccion




Almacén de Cepsa en fase de construccion

La compaiiia energética Cepsa confié a Mecalux la construccién de un
almacén automatico llave en mano de 37 metros de altura en la poblacién
de San Roque (Cadiz). En el suministro también se haincluido el sistemade
gestion de almacenes de Mecalux Easy WMS, encargado de gestionar todas
las actividades propias del centro.
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Quién es Cepsa

Cepsaesun grupo energético, 100% IPIC,
gueempleaamasde 10.000 profesionales
ejerciendo su actividad en todas las fases
delacadenadevalorde los hidrocarburos:
exploraciéon y produccién de petroleo y
gas, refino, transporte y comercializacion
de los derivados petroliferos y del gas na-
tural, biocarburantes, cogeneracién y co-
mercializacion de energia eléctrica.

La Compania ha desarrollado un area pe-
troquimica importante, en alta integra-
cion conla de refino de petréleo, enla que
fabrica y comercializa materia prima para
la elaboracion de productos de alto valor
anadido que son utilizados, principalmen-
te, para la produccion de plasticos de nue-
va generacion y detergentes biodegrada-
bles. Cuenta con una notable presencia
en Espafna y, a través de una progresiva
internacionalizacion, también desarrolla
sus actividades en varios continentes, co-
mercializando sus productos en todo el
mundo.

Cepsa forma parte
del grupo IPIC
(International Petroleum
Investment Company),
sociedad constituida
en 1984 por el Gobierno
del Emirato de Abu Dhabi
y especializada
en inversiones en el sector
energético Sy
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Transportadores de la cabecera de produccion

Necesidades de Cepsa

La compafia tenfa unos elevados costes
logisticos porque, a diferencia del almacén
de materia prima, su almacén de produc-
tos terminados estaba alejado de la planta
de produccién.

Ante esa situacion, Cepsa se puso en con-
tacto con Mecalux con el objetivo de cons-
truir un nuevo almacén automatico con la
maxima capacidad posible en el lugar que
ocupaba el almacén convencional y los
talleres de mantenimiento. Ademas, era
indispensable disponer de puestos de pic-
king que le permitieran agilizar la prepara-
cion de los pedidos.

La automatizacion debia iniciarse en la sa-
lida de cada linea de produccion para que
los operarios se limitaran a realizar Unica-

mente las operaciones que demandaran
unaintervencion manual.

Era preciso contemplar los diferentes
modelos y medidas de los palets, asf co-
mo poder almacenar directamente en
las estanterias los europalets de: 800 x
1.200 mm, 1.000 x 1.200 mm, 1.150 x
1.200mmy 1.200x 1.200 mm.

Al mismo tiempo, se tuvo en cuenta la lle-
gada y su posterior almacenaje, principal-
mente del exterior, de palets de medidas
diferentes a las indicadas. Una parte de

esos palets contienen productos indispen-
sables para produccién, por lo que desde
el almacén también se debia proveer su
entregaen estazona.

Otro requisito de Cepsa era que todas las
fases de desarrollo y construccién del al-
macén, incluyendo el suministro del soft-
ware necesario para gestionar correcta-
mente todas las operativas internas, fuera
llevado a cabo por una Unica empresa. En
definitiva, que ejecutara de principio a fin
una obra llave en mano sin que se detuvie-
se la produccion durante ese tiempo.

Mecalux asumio la responsabilidad de proyectar,
construiry poner en funcionamiento el nuevo almacén
de Cepsa bajo el concepto de llave en mano
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Caracteristicas de

un almacénllave en mano

El concepto de almacén llave en mano para
Cepsa incluia las siguientes premisas:

- Desarrollo, elaboracién y legaliza-
cion del proyecto, contemplando to-
das las areas que componen el almacén
y teniendo en cuenta las distintas nor-
mativas aplicables.

- Derribo de las instalaciones existen-
tes donde se ubicaria el almacén, asi co-
mo su acondicionamiento posterior.

- Preparacion del terreno base y la
construccién tanto de la losa de hor-
migon como de los muros perimetrales.
Todoello, conlaresistenciay la planime-
triaidonea para este tipo de almacenes.

- Suministroy montaje de las estante-
rias, asi como de las estructuras nece-
sarias para la construccion del almacén
autoportante.

- Suministro, montaje y puesta en
marcha de los equipos de manuten-
cion: transelevadores (robots de alma-
cenamiento), transportadores, puestos
de control, dispositivos para facilitar el
picking y todos los elementos auxiliares
precisos.

- Abastecimiento y montaje de los pane-
les de cerramiento del almacén, tanto
de lafachada como de cubierta.

i

Preparaciondel terreno base y construccion

Construccion de un edificio anexo
donde alojar las zonas de recepcion de
la mercancia procedente del exterior,
salidas del almacén, expediciones y
picking.

Suministro y montaje del sistema
contraincendios dentro del almacén
y en zonas anexas, teniendo en cuenta
las normativas existentes. En este caso,
Cepsa ya disponia en la planta tanto del
depdsito de agua como de los equipos
de bombeo necesarios.

- Instalar puertas de sectorizacion en-
tre el almacén y los edificios anexos que
funcionen automaticamente en caso de
conato de incendio.

- Instalacion eléctrica.

- Sistema de gestién de almacenes
(SGA). Este sistema debe estar conec-
tado al ERP SAP o sistema informatico
principal de Cepsa para intercambiar
ordenes e informacion.

Teniendo en cuenta las necesidades
de la compania Mecalux optd desde un principio
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por realizar la construccion de un almacén autoportante
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Vistageneral de lacabecerade produccion

Un almacén autoportante
como solucién

Desde un inicio, Mecalux colabordé estre-
chamente conlos responsables de las dife-
rentes ingenierfas de construccion y direc-
cion delogistica de Cepsa para determinar
qué solucion erala que mejor se ajustabaa
los requisitos de la compania.

Después de analizar detalladamente todas
las especificaciones facilitadas, Mecalux
propuso construir un almacén automatico
autoportante de 37 m de altura con capa-
cidad para mas de 28.000 palets en una
superficie de tan solo 4.150 m2.

Al disponer de una superficie limitada, se
planted realizar las entradas que van direc-
tamente al almacén desde las salidas de las
lineas de produccion, ylas expediciones en
el lado opuesto. Separar la zona de entra-
das y salidas no es una practica muy habi-
tual, pero en el caso de Cepsa resultéd ser la
mejor solucion.

En un almacén autoportante, las estante-
rfas son parte fundamental de la estructu-
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Cabecera de produccion
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ra del edificio y sobre ellas se
colocan los cerramientos. Ademas
de su propio peso, deben soportar el de
los palets almacenados, lafuerza del vien-
to, los elementos de manutencién (robots
de almacenaje), el sismo en base al coefi-
ciente indicado en el lugar de construc-
cion y el peso de nieve que corresponde
por normativa.

Los tubos del sistema contraincendios se
instalan y se fijan en las propias estante-
rfas, quedando protegidos de posibles
impactos ocasionales y ofreciendo un co-
rrecto rociado de los palets.
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Para que todas las operativas funcio-
nen correctamente, se instalo el sistema
de gestion de almacenes Easy WMS de
Mecalux, encargado de gestionary contro-
lar todos los procesos del centro logjistico.

4

Cabecera de expediciones

Mecalux

pPropuso construir un
almacén autoportante
que tuvierala altura
maxima autorizada, y en
el que solo los edificios
anexos fueran de
construccion tradicional
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Interior del almacén

Lo forman siete pasillos con estanterias de
doble profundidad colocadas en ambos
lados; por cada pasillo circula un transe-
levador bicolumna con horquillas telesco-
picas de doble profundidad de casi 34 m
dealtura.

En longitud, se dispone de 19 médulos de
estanterfas con 18 niveles en altura de car-
ga que admiten, dependiendo del modelo
y medidas, dos o tres palets cada uno.

La capacidad
maxima conseguida
esde 28.630 palets
CON uUN peso Maximo
de 1.000 kg por palet

Se ha acondicionado una ubicacion extra
en cada nivel a partir del tercero y hasta
el nivel 18 que coincide con los puntos de
depdsitoy de extraccion de los transporta-
dores colocados en los extremos de cada
calle.

Transelevadorenelinteriordel almacén
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Cabeceray entrada al almacén de produccion
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Cabecerade producciéon

Por este lado se producen las entradas de
los productos terminados, aunque tam-
bién dispone de salidas para el producto
complementario requerido en produccién.

Desde las mismas salidas de las lineas de
produccién, y una vez la mercancia ha si-
do paletizada, el sistema instalado por
Mecaluxya se hace cargo de los palets para
su depdsito en el almacény posterior envio
al area de expediciéony picking.

Una lanzadera separa
los transportadores
instalados en las salidas
de laslineas de

los de entraday salida
del almacén

Si se analiza en detalle el plano se aprecia
gue, ademas de la zona de produccién que
coincide justo con la parte posterior del
almacén, hay un espacio reservado para
el envasado de contenedores tipo IBC (es-
pecifico para almacenaje y transporte de
liquidos).

Esta zona también estd conectada con el
almacén através de una segunda lanzade-
ray dela propia cabecera de produccion.
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Llenado de contenedores IBC

Lanzadera
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Cabecera de expediciones

Se han habilitado transportadores de sa-
lidas directas hacia los muelles de carga
(cinco mediante cadenas y tres mediante
rodillos) que posicionan los palets por el
lado méas apropiado.

Por esta zona se realiza la entrada de la
mercancia procedente del exterior. Para
ello, se han instalado los transportadores
y los elementos necesarios, incluyendo la
posibilidad de remontar palets de medidas
y calidades no adecuadas sobre otros en
buen estado.

Asimismo, encuentran los puestos de
picking con los equipos de manipulacion
apropiados y un espacio libre para insta-
lar dos puestos mas si las necesidades lo
requieren.

También se ha dispuesto una lanzade-
ra que hace de enlace entre las distintas
posiciones.

Un circuito

de transportadores
comunica el almacén
con los transportadores
de salidas y entradas

de las diferentes

zonas que componen
esta cabecera
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Areade picking Los palets con pedidos preparados se in- Los pa|ets con restos

Se sitla entre los transportadores de ca- troducen, desde el exterior y mediante la . .

becera y el conjunto de elementos que lanzadera, en la estacién de entradas de se vuelven aintroducir

conforman la estacion de entrada desde palets. Estos palets son flejados en un pro- 4

los muelles. Hay dos puestos de picking y ceso automatico antes de ir a las posicio- ] en el almace/n

cada uno deellos dispone de: nes de espera dentro del almacén, o direc- directamente a través

tamente al canal de salidas asignado. En

- Circuito en forma de “U” adosado a ambos casos se desplazan a través de los de |OS transportadores

los transportadores de cabecera y con transportadores de cabecera. de cabecera

capacidad para tres palets origen (dos
deellos en espera).

- Plataforma de trabajo con acceso a los

cuatro lados del palet colocado en la po- ﬂ (= ona de b .
oy, , . NV} |
sicion central. Es ahi donde se realiza la N H
.2 . . . . -
operacion de picking propiamente dicha. J==

- Tres posiciones de palets destino pa-
ra poder preparar tres pedidos a la vez.
Se ubica en el lado contrario de la plata-
forma de trabajo.

- Un manipulador de cajas mediante 158 L
ventosas y uno con pinzas para bi- I
dones suspendidos de la estructura su-
perior, capaces de moverse en los tres
ejesy evitar asi la manipulacion manual,
principalmente de las cajas y bidones
que mas pesan. py =

Ty
. =l s

- Un terminal informatico y dos im- —
presoras. S—

=

Ademads, esta area tiene una zona li-
bre prevista para duplicar los puestos de par—
picking.

0.

—-ﬂ_;_:-b .

Entrada del palet procedente del exterior : Estructura superior paralamanipuladora
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Evoluciondelaobra

Aqui se representa la evolucion de la obra
en su conjunto, partiendo del derribo del
edificio antiguo hasta la puesta en marcha
delainstalacion.

Viendo las iméagenes, se aprecian las dis-
tintas fases de construccion de este alma-

- g B g

cén. La perfecta coordinacién de todos
los equipos que han trabajado en dicha
obra y el hecho de que Mecalux actua-
ra como Unico suministrador mediante
el concepto de llave en mano han dado
como resultado este gran almacén au-
tomatico integrado con los procesos de
produccion.

La obra se gjecutd

sin que Cepsa dejara

de dar servicio en ningun
momento

=

-
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Sistema de gestion Easy WMS:

el cerebrodelainstalacion

Easy WMS controla todos los procesos
de entrada, la ubicacion en el almacén, el
stock, las reglas de ubicacion, el almace-
naje y extraccion, los palets que han de ir
alos puestos de picking, el propio picking,
los retornos al almacén, etc.

Galileo, el software de control de Mecalux,
ejecuta los movimientos de los distintos
dispositivosy maquinas. Ademas, controla
el estado de los elementos que componen
todos los circuitos de transportadores, los
propios transelevadores, sus seguridades
internas y externas, asi como el de otros
elementos que interactian con ellos.

Como aspecto destacado, se ha desarro-
llado un alto nivel de integracion entre
los sistemas IT del nuevo almacén y el de
Cepsa. Este ultimo cuenta con las apli-
caciones EPR (SAP) y MES (SEP-PAP) que
gestionan integralmente la compra de
materias primas, fabricacion, control de
inventarios y procesos comerciales. Easy
WMS recibe automaticamente, mediante
interfaces especificas, la informacién de
los productos que se estan fabricando, las
necesidades de materias primas para la fa-
bricacién, la recepcion de pedidos de pro-
veedores o los pedidos de clientes.

Este alto grado de integracion permite mi-
nimizar los errores y facilitar que las ope-
raciones se realicen de forma automatica.

Finalmente, un sistema de lector de codigo
de barras permite verificar en el momen- . .
to de la expedicion que los productos que , i E

se estan cargando son los pedidos por el TERENY
2/ LTINS §

cliente. P k27 iy

“ ¥ L i

—

Vista general de la cabecera de expediciones
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Beneficios para Cepsa

- Altacapacidad de almacenaje en un espacio reducido: con el almacén autoportante es posi-
ble ubicar 28.630 palets en una superficie de 4.150 m2. -‘,"'; CEPSRH

- Ahorro de costes: la automatizacion del almacén autoportante y la conexién directa con las
lineas de produccion han permitido que Cepsa gane en eficiencia y reduzca costes de personal y
logisticos.

- Control total: gracias al SGA de Mecalux Easy WMS, Cepsa controla todos los procesos y opera-
tivas que se producen dentro del almacén.

Datos técnicos

Capacidad de almacenaje 28.630 palets Tipo de transelevador bicolumna

Peso méaximo del palet 1.000kg Tipo de horquilla doble profundidad
Altura del almacén 37m N°de lanzaderas 3

N° de transelevadores 7 Sistema constructivo autoportante
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