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para cajas
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Eltransporte de cargas ligeras se
combina habitualmente con unos
requerimientos elevados de
funcionalidad y frecuencia que solo se
pueden alcanzar con una perfecta
integracion de todos y cadauno de los
componentes que forman parte del
sistema.

Mecalux ofrece un sistema de
transporte continuo escalable segutn
las necesidades de crecimiento que
planteen sus usuarios.
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Sistemas de manutencion especiales

Transportadores Cajas



Unsistema de transporte continuo para
cajas mediante transportadores aporta
numerosas ventajas entre las que cabe
resenar:

m Fiabilidad. Los componentes que
forman los transportadores son
sistemas altamente comprobadosy con
un nivel de fiabilidad muy elevado.

= Bajo mantenimiento. El disefio
compacto de todos los transportadores

permite que las labores de

mantenimiento sean unatarea

de facil ejecucion.
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= Bajo coste operativo. La utilidad que
plantean estos sistemas en el entorno
operativo de trabajo tiene un resultado
muy positivo en el retorno de la
inversion del global de la instalacion.

m Escalabilidad. Posibilidad de realizar
diferentes disposiciones de los
elementos, de forma que se pueda
ampliar o reaprovechar cualquiera de
los componentes delainstalacion.

m Durabilidad. Sistemarobusto
disefiado pararesistir una operativa
diaria de alto rendimiento.

m Ergonomia. Sistema que recoge todas
las directrices ergondmicas que hacen
mas faciles lasinteraccionesde la
maquina con el operario. Asimismo
también facilita las tareas de
mantenimiento de lainstalacion.
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Los sistemas de movimentacion de cargas ligeras
disenados y desarrollados por Mecalux estan pensados
especialmente para responder a las exigencias del
mercado, ofreciendo un producto de calidad con un bajo

indice de mantenimiento.
Estan constituidos por componentes estandares,
eléctricos y mecanicos, que aseguran la fiabilidad y el

suministro de piezas de recambio.
|
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MOTORIZACION
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Motorizacion del transportador
Velocidad
Dependiendo de las caracteristicas dela
unidad de transporte, se plantean
diferentesvelocidades parael
desplazamiento. La velocidad tiene una
relacion directa con la capacidad
operativa de los puntos de origeny
destino.

Potencia de accionamiento

El factor que determinala potenciade
accionamiento de los elementos que
forman unsistema de transporte es el
peso de la unidad de transporte, ala par
que las prestaciones que tendra que
ofrecerlainstalacion. Asi, Mecalux
dispone de unaamplia gama de posibi-
lidades de motorizacién que cumplen con
todas las tareas necesarias para el buen
funcionamiento del conjunto.

Sistema de accionamiento

Los medios de accionamiento se eligenen
funcion delanaturaleza de la unidad de
cargay del funcionamiento del sistema de
transporte. Los sistemas pueden ser:

Rodillo motriz

m Rodillo motriz

m Cadenametdlicamotriz
m Correadentada

m Bandadetransporte

m Eje motrizy cadena

Rodillo motriz

Elrodillo llevaincorporado un motor
ensuinteriory esta conectado
mecanicamente mediante correas
elastoméricas a un grupo de rodillos
que giraran de formasolidaria al
rodillo motorizado.
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Cadena metalica motriz

Elmovimiento de los rodillos esta
accionado por un sistema pifidn-cadena
metaélicaintegrado en unlateral del chasis
deltransportador.

Correadentada

En transferencias mixtas, con rodillos o
movimientos transversales de las cajas, se
implantan correas dentadas de alta
resistenciay duracion. Estan compuestas

por materiales con gran adherenciaen la
carade contactoconlacarga,ydeuna
gran flexibilidad en su cara interior.

Tipo de motorizacion
Son numerosos los tipos de
motorizacién que se suelen utilizaren
los sistemas de transporte ligero. Los
motores asincronos son una buena
opcion de estandarizaciény de
motorizacién sobradamente probada.

Transportadores Cajas

Las condiciones climaticasy
ambientales determinan tambiénla
eleccién de la motorizacion mas

apropiada.
Banda de transporte Eje motrizy cadena
Mediante el giro de una banda El giro se transmite a un par de cadenasa
elastomérica se produce el transporte de través del accionamiento del motory de
las unidades de carga. Las cajas se un eje con dos pifiones, que van unidos a
desplazan solidarias alabandade lacadena de transporte.

transporte sin existir friccién entre la cajay
el sistema de transporte.
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COMPONENTES MECANICOS

Elementos de arrastre

Dependiendo de la naturaleza dela caja
que se hade transportary del cometido que
sele quiera otorgar ala unidad funcional, el
elemento de arrastre puede ser diferente

Los sistemas de transporte continuo de

Mecalux se conciben seleccionando los
componentes mas adecuados para cada
aplicacion. Esta premisaes unade las
prioridades en el disefio a fin de alcanzar el
nivel de calidad deseado.

para un mismo sistema de transporte.

Entrelos elementos mas comunes se
subrayan los siguientes:

Rodillo con camisa metalica

Como elemento estandar de arrastre, el
recubrimiento metalico de los cilindros del
rodillo otorga, en la mayoria de las
situaciones, laadherencia precisa para
mover las unidades de transporte.

Rodillo con camisa metalica.

Rodillo recubierto de material Correas toricas Cadena

antideslizante Disefladas para transmitir el movimiento Aligual que el sistema de correa

Este sistema se utiliza cuando es entre rodillos. Su uso facilita el arrastre en elastomérica, el arrastre mediante cadena
conveniente asegurar la adherencia entre largos tramos de rodillos sin transmisiones aprovechalos laterales de la base para
launidad de cargay el rodillo, impidiendo por cadenas, evitando la necesidad de manipular las unidades de transporte.

el deslizamiento de la unidad de carga. engrasesy mantenimiento frecuente. Este sistema es un poco mas agresivo con
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la base de la caja que el anterior, pudiendo
deteriorar la unidad de transporte.
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Morfologia de los sistemas

de transporte

Planimetria de transporte

La planimetria de transporteesla
inclinacién que tiene el planoenel que
setransportalacarga.

Altura

Todos los transportadores disponen de
unaestructura de sustentacion propia
que les confiere una altura de transporte
regulable, ergondmicamente indicada
para facilitar interacciones conel
personal operativo.

Longitud

Distancias maximas que se pueden
recorrer con un Unico transportador con
la misma motorizacion.

Bandas elastoméricas

. . . Anchura
Sistema universal usado para unidades de . %]
. Laanchuraesta directamente S,
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Banda elastomérica de alta rugosidad Banda elastomérica deslizante
Cuandola unidad de transporte es Afin de realizar cambios de direccién con
empleada parasalvar pendientes o altas ciertos tipos de elementos se requiere que
velocidadesy se quiere garantizarla launidad de transporte se deslice sobre su
transportabilidad, se utiliza unabanda base, porlo que se necesita una superficie
con material rugoso. que facilite esta tarea. La eleccion recae en
unabanda en material deslizante de alta Posibilidad de incorporar distintas alturas
resistencia. segun necesidades.
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UNIDAD DE TRANSPORTE

En sistemas de
transporte automatizados,
el contenedor o unidad

de transporte desempena
un papel primordial

para garantizar el buen
funcionamiento

y rendimiento de la
instalacion.

Unidad de transporte

Los contenedores de plastico (cajas)
suelen utilizarse tipicamente como
unidades de transporte. También se
emplean, en menor medida,
contenedores metalicos. En determinadas
ocasiones, el transporte de la mercancia
serealiza mediante bandejas (metélicas o
de plastico) sustituyendo el contenedor
tipico.En los casos enlos que la mercancia
tenga como embalaje, definitivo o
transitorio, una caja de carton derigidez
suficiente, ésta podréa constituir la unidad
detransporte.

Launidad de transporte deberd cumplir
unas caracteristicas que hagan posible su
tratamiento en entornos operativos
automaticos. Entre dichas caracteristicas
podemos distinguir las siguientes:
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m Lasuperficie de contacto de la base con
eltransportador debe poseer un
contorno planoy estable de grosor
suficiente como para garantizar una
deformacién por flechade 6 mm como
maximo.

m Lazonadesignada parael codigo de
barras tiene que estar porlomenos a
unaalturade 80 mm sobre labase de la
unidad de transporte.
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* Entodo el perimetro
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m Lafuncion delas fotocélulashade
estar garantizada. Suhazno deberd
traspasarlacaja, porloquela
utilizaciéon de recipientes transparentes
o conunmallado poco denso puede
causarinconvenientesalahorade ser
detectados.

m Sisetransportan unidades apiladas
habra que asegurarse de que el
conjunto mantenga la mismaforma
durante el desplazamiento ante
eventuales aceleraciones,
deceleracionesy cambios de sentido.
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m Aserposible notendrad que contener
orificios en la base nienlos primeros
50 mm delas paredes laterales, para
minimizar el dafio en las correas como
consecuencia de derrames.

m Ladeformacion plasticadelabaseenla
estanteriano debe sobrepasarlos 5 mm
y laelasticalos 10 mm.

m Tolerancia maxima externa +/- 2 mm.

m Lascajasplegablestienen queser,
preferentemente, de bisagra simple
debido asumayorestabilidady
consistencia.

DATOS TECNICOS / Cajas Eurobox de Mecalux

En el cuadro general de cada sistema se
indicaran las dimensionesy el peso de la
unidad de carga transportada.

Conlafinalidad de aumentarla

fiabilidad de los sistemas de transporte
para cajasy reducir la problemética de
determinados contenedores, Mecalux ha
desarrollado una gama propia de cajas de
plastico. El disefio de estas cajas se ha
realizado de acuerdo conlanorma
Euroboxy cumpliendo los requerimientos
mecanicos para su uso intensivo en los
sistemas de transportey de
almacenamiento de Mecalux. Los
modelos disponibles se muestranenla
siguiente tabla.

Modelo Altura Anchura Longitud G F P1 P2
CME 640x420 420 600 400 568,5 368,5 417 -
640x 320 320 600 400 568,5 368,5 317 -
640x 240 240 600 400 568,5 368,5 237 -
640x170 170 600 400 568,5 368,5 167 =
640x120 120 600 400 568,5 368,5 117 -
gMzEado 640x 420 420 600 400 568,5 368,5 - 400
640x 320 320 600 400 568,5 368,5 - 300
640x240 240 600 400 568,5 368,5 - 220
640x170 170 600 400 568,5 368,5 - 150
640x120 120 600 400 568,5 368,5 = 100
Cotasenmm
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Condiciones ambientales
Temperatura

Rango de temperaturas entre los que
pueden operar los sistemas de
manutencion estandar. Los elementos de
transporte de Mecalux estan disefados
paratrabajar entrelos-30°C y los +40°C.

Humedad

Lahumedad relativa en el entorno
operativo puede causar que lainstalacion
necesite sistemas adicionales de
proteccion mecanicay eléctrica. Por
ejemplo, el traslado de unidades de
transporte puede requerir velocidades de
manipulacion mas bajas, ademas de otros
elementos especialmente protegidos.
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Transportador de rodillos
Transportador de bandas
Derivador

Girode 90°
Transferencia

Elevador

Puesto de picking
Transportador de correas

Induccioén
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Las dimensiones de las
unidades de cargay de sus
bases de transporte, asi como
sus dimensiones

son las condiciones que
definen los sistemas de
transporte mas adecuados.
La funcionalidad,velocidad
einclinacion son igualmente
factores decisorios

para determinar el tipo de
sistema optimo en cada
aplicacion.
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Transportadores Cajas

Las distancias dentro de unainstalacién
pueden cubrirse con diferentes
> elementos que se engloban dentrodela
;"' familia de productos que aqui se
y relacionan.

Mecalux ofrece, con este tipo de
transportadores, unasolucion estandar
gue abarca todas las posibilidades que
se danenentornos de trabajo

habituales.

Todos los elementos que conforman
Mediante el accionamiento de sistemas estos transportadores estan en perfecta
de motorizaciény de control de integracién con el resto de elementos
presencia a través de elementos de queintegran el disefio del transporte de
deteccidn mecdnica u 6ptica, se cargasligeras dentrodelalmacény, en
consigue trasladar de forma controlada muchos casos, incorporan sistemas
las cajas hasta las posiciones deseadas. inteligentes ensuinterior.
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»> ELEMENTOS DE TRANSPORTE

Transportadores rectos

Este tipo de transportadores hace

posible el desplazamiento de las unidades
que transportan en linearecta, pudiendo
realizar también funciones de
acumulacion.

Elsistema de control de lainstalacion
gestionaralas paradasy arranques de las
cajasenfunciéon delasnecesidades de la
instalaciony de los requerimientos que
planteenlas prioridades de paso
establecidas en su disefio.

DATOS TECNICOS / Transportadores rectos

RODILLOS BANDAS CADENAS
Gravedad Motorizados Motorizadas Motorizadas
Acumulacion Acumulacion Solotransporte Solotransporte ~ Acumulacion  Solotransporte
Mecanica  Electromecanica

Motorizacion

Velocidad Max. 1 m/s Max. 1 m/s Max. 1 m/s Max. 2 m/s Max.1,2m/s  Max.1m/s
Sistema de accionamiento Rodillo motriz (bucle a bucle), Transmisiénala  Mediante eje motriz y cadena
cadena metalica motriz o correa plana motriz propia banda

Tipo de motorizacion

Caracteristicas mecanicas de los transportadores

Motor asincrono

Motor asincrono

Motor asincrono

Elementos de arrastre Rodillo Rodillo Banda Cadena metalica
con camisa con camisa metalicao elastomericade Correa plastica plana
metalica con camisa metalica recubierta altarugosidad
ode plastico de material plastico odeslizante
Planimetria de transporte Depende del +3% Max +50% +3%
pesodelacarga
Altura (estructura propia) Min. 300 mm - Max. 800 mm Min. 300 mm  Min. 300 mm - Max. 800 mm
Max. 800 mm
Longitud Max. 4.000 mm Min. 1.000 mm Min. 1.000 mm Min. 1.000 mm
Max. 4.000 mm Max. 4.000 mm Max. 4.000 mm
Unidad de transporte
Longitud Min. 400 mm Min. 400 mm - Max. 800 mm Max. 1.500 mm  Min. 400 mm - Max. 800 mm
Max. 800 mm
Anchura Min. 400 mm Min. 400 mm - Max. 600 mm Min. 400 mm  Min. 400 mm - Max. 600 mm
Max. 600 mm Max. 800 mm
Altura Min. 100 mm Min. 100 mm - Max. 700 mm Min. 100 mm Min. 100 mm - Max. 700 mm
Max. 700 mm Max. 700 mm
Peso Min. 10 kg Max. 100 kg Max. 100 kg Max. 100 kg
Max. 100 kg
Condiciones ambientales
Temperatura -30°C a+40°C -30°Ca +40°C 0°Ca +40 °C -30°Ca +40°C
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Transportadores en curva

Para poderintegrar el transporte continuo
en entornos de multiples operativas en las
que prima larentabilidad del espacioy los
recursos utilizados, es preciso dibujar
siluetas de flujos no rectos o sortear todo
tipo de elementos arquitecténicosy
estructurales. En estos casos son de gran
utilidad los elementos de transporte
curvos como los que se describen en este
apartado.

Elamplio espectro de velocidades,
medidasy direcciones hacen que el disefio
optimo de unainstalacion esté mas
vinculado alas necesidades planteadas
por la operativa del cliente que noalas
posibilidades mecanicas que ofrecen los
elementos que conforman el sistema de
transporte.

DATOS TECNICOS / Transportadores en curva

a30° en“s”a30°

Motorizacion
Velocidad

Sistema de accionamiento
Tipo de motorizacion

Caracteristicas mecanicas de los transportadores
Rodillo conico con camisa metalica o recubierta de material plastico

Elementos de arrastre
Planimetria de transporte
Altura (estructura propia)
Radiointerior

Unidad de transporte
Longitud

Anchura
Altura
Peso

Condiciones ambientales
Temperatura

www.mecalux.com.ar

RODILLOS

Motorizados
Solo transporte
a45° en‘s”a45° a6b0°

Max. 1,2m/s

Motor asincrono

0%
Min. 300 mm - Max. 800 mm
Min. 800 mm

Min. 400 mm - Max. 800 mm

Min. 400 mm - Max. 600 mm

Min. 100 mm - Max. 700 mm
Max. 100 kg

-30°Ca+40°C

a90°

Rodillo conico motriz (bucle a bucle) o correa plana motriz

a180°

BANDAS

Motorizadas
Solotransporte
a45° a90° a135° al80°

Max. 1,2m/s
Transmision ala propia banda
Motor asincrono

Banda elastomérica
0%
Min. 300 mm - Max. 800 mm
Min. 500 mm

Max. 1.500mm
Min. 400 mm - Max. 800 mm
Min. 100 mm - Max. 700 mm
Max. 100 kg

0°Ca+40°C
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»> ELEMENTOS DE TRANSPORTE

Derivaciones

einducciones
Eninstalacionesenlasque unagran
cantidad de unidades de transporte se
desplaza por todo el sistema, se
deben prever derivaciones alineas
secundarias oinduccionesalineas de
altavelocidad. Esaquidonde el tipo
de elementos que forman este grupo
adquieren una mayor utilidad,
facilitando las operaciones de cambio
dedireccion a unaaltavelocidad.

DATOS TECNICOS / Derivaciones e inducciones

RODILLOS

Solotransporte

a30° a45° a90°

Motorizacion

Velocidad Max.1,2m/s

Rodillo motriz (bucle a bucle)
o correa plana motriz

Tipo de motorizacion Motor asincrono

Sistemade accionamiento

Caracteristicas mecanicas de los transportadores

Rodillo con camisa metalica
orecubierta
de material plastico

Planimetria de transporte +3%
Min. 300 mm - Max. 800 mm

Elementos de arrastre

Altura (estructura propia)

Unidad de transporte

Longitud Min. 400 mm - Max. 800 mm
Anchura Min. 400 mm - Max. 600 mm
Altura Min. 100 mm - Max. 700 mm
Peso Max. 100 kg

Condiciones ambientales
Temperatura -30°Ca +40°C
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BANDAS

Solotransporte
a30°

Max. 2 m/s

Transmision
alapropiabanda

Motor asincrono

Bandaelastomérica

+3%
Min. 300 mm - Max. 800 mm

Max. 1.500 mm
Min. 400 mm - Max. 800 mm
Min. 100 mm - Max. 700 mm
Max. 100 kg

0°Ca +40°C
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Transferencias
paratransportadores
Plantean soluciones de gran
rendimiento a problemas de crucesy
adaptacionesen el disefio de
instalaciones de cualquier grado de
complejidad.

- o—

Laamplia gama de ccesorios que
forman este grupo permite el uso
simultdneo de unidades de transporte
muy diversas como:

m Cajasde carton
m Cajasdeplastico
m Bandejas metalicas

DATOS TECNICOS / Transferencias

RODILLOS

Motorizados
Solo transporte

a 30° a 45° a 90°
Motorizacion
Velocidad Max. 1,2 m/s Max. 2 m/s
Sistema Correa plana motriz Cadena con pala
de accionamiento de empuje o

Tipo de motorizacion

empujador neumatico

Motor asincrono

Caracteristicas mecanicas de los transportadores

Elementos de arrastre
Planimetria de transporte
Altura (estructura propia)
Longitud

Unidad de transporte
Longitud

Anchura

Altura

Peso

Condiciones ambientales
Temperatura
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Correa plana

Cadena o empujador
+3%
Min. 300 mm - Max. 800 mm
Min. 400 mm - Max. 800 mm

Min. 400 mm - Max. 800 mm

Min. 400 mm - Max. 600 mm

Min. 100 mm - Max. 700 mm
Max. 100kg

-30°Ca+40°C

BANDAS
Motorizadas
Solo transporte
Empujador

Max. 2 m/s
Empujador

Motor asincrono

Banda elastomérica
+3%
Min. 300 mm - Max. 800 mm
Min. 1.000 mm - Max. 4.000 mm

Max. 1.500 mm
Min. 400 mm - Max. 800 mm
Min. 100 mm - Max. 700 mm
Max. 100kg

0°Ca+40°C

Transportadores Cajas




> ELEMENTOS DE TRANSPORTE

Carros de transferencia

Este sistema de reparto de unidades de
transporte no continuo a diferentes
estaciones receptoras puede constituir un
elementoimportante en unentorno
operativo que necesite una polivalencia
derecursosyenelquenosean
imprescindibles requerimientos de
funcionalidad elevados. Otra de sus
ventajas es el rdpidoretornodela
inversion sintener que renunciarauna
operativa ordenaday rentable.

Estos elementos proporcionan unagran
flexibilidad enlas funciones de recepciény
expedicion.
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Elevadores

Son unarespuesta a casos en los que
hay limitaciones en cuanto al disefio
delasplantas o delaszonas de transito
y existe alavezlanecesidad de
rentabilizar esas areas. Ahfesdonde se
requiere una gama de elevadores
verticales capaces de distribuir las
unidades de transporte a diferentes
niveles, de forma continuao
discontinua, sin que la operativa de la
instalacion se vea afectada.

Estos elementos posibilitan un
recirculado de las cargasen altura.
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Puestos de picking Sistemas de manutencion @
Posiciones en las que los operarios especiales _é
interactUan con el sistema automatico. Dentro de lagama de productos que g
Desde ahiserealizan tareas de Mecalux ofrece, existen sistemas que 2
manipulacion de los elementos aportan soluciones a situaciones %
ubicados en el interior del almacén especialesy a proyectos de gran =
automaético. capacidad operativa.
Sudisefo ergondmico garantizala Entre estos elementos cabe citar:
calidad en lamanipulacion delas cargas
ylaseguridad en el entorno de trabajo. m Clasificadores de cajas (sorters)
m Apiladores
Esta seguridad se manifiestaen los m Almacenesverticales
diferentes elementos queintegran el m Carruseles
conjunto, minimizando los riesgos m Plegadoras de cajas de plastico
laborales del operariosituadoenla
estacion de picking. Mecaluxintegra dichos productos en los

sistemas logisticos complejos para cajas,
segun requisitos de funcionalidad.
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ARGENTINA

BUENOS AIRES (Oficinas)

Boulogne Sur Mer, 2538 - Villa Maipu

(B1651 BGP) San Martin

Tel. (5411) 4006 4444- Fax (5411) 4006 4400
e-mail: mecalux@mecalux.com.ar
www.mecalux.com.ar

BUENOS AIRES (Fabrica)

Avda. de los Constituyentes, 2540 - Villa Maipt
(B1651 BDU) San Martin

Tel. 713 4400 - Fax 713 6050

e-mail: mecalux@mecalux.com.ar
www.mecalux.com.ar

CHILE

SANTIAGO DE CHILE

Cerro San Luis, 10.001- Lampa
Tel. (00562) 827-6000

Fax (00562) 827-6010

e-mail: mecalux@mecalux.cl
www.mecalux.cl





