mj.

._.\
b
|
f
i ! |

Racks para pallets a gran altura

Racks para pallets en depdsitos de gran altura servidos por autoelevadores
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Caracteristicas
generales del
sistema de paletizacion
agranaltura con pasillo
estrecho

Se construyen almacenes con Estanterias para
estanterias de gran altura carretillas tipo torre
separadas por pasillos de

. Las carretillas tipo torre son
almacenaje estrecho.

maquinas pensadas para trabajar

en pasillos estrechos con estanterias
generalmente altas. Estas maquinas
necesitanir guiadas porelinterior de
las calles de carga.

Su principal ventajaes el buen
aprovechamineto del volumen
y el acceso directo a cualquier
paletaalmacenada.

Paramanipularlas unidades de carga

se utilizan carretillas elevadoras de tipo
torre o transelevadores.

2 estanterias para paletizacion a gran altura
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Fuera delos pasillosde carga las
maniobras son lentas, porloquesu
trabajo se centra principalmente

en esos pasillos. Suelen estar
apoyadas por otras maquinas mas
convencionales que les depositano
cogen las paletas de los extremos de
las estanterias.

www.mecalux.com.ar
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Caracteristicas generales

Sistemas constructivos
de carretillas torre

Sistemaman-up (Clase 300A) Sistemaman-down (Clase 300B)
El conductordelacarretilla Este sistema se caracteriza por
permanece dentro dela cabina utilizarunamaquinaenlaquela
elevandosey descendiendoalavez cabina del conductor permanece
que lamercancia. Esto permite mayor inmévil mientras la mercancia se
maniobrabilidady que el operario mueve arribay abajo.

haga picking directamente de las

paletas.

Aestesistematambiénsele
denomina COMBI porque se pueden
combinarlas operacionesde
almacenaje de paletasy picking.

4 estanterias para paletizacién a gran altura www.mecalux.com.ar



Tipos dehorquilla

Laextracciéon delamercancia
se puede realizar con dos tipos
de horquillas: trilateralesy
bilaterales.

Horquilla en posicion de depésito/extraccion.

I ¥ Y| -.1; 7
-'Fi

Horquillabilateral Horquillatrilateral
Lahorquillabilateral siempre ha La horquilla trilateral permite coger
de cogerydejarlas paletasenuna ydejarlas paletasdelsueloen
posicion elevada, no pudiéndolas tres posiciones: unafrontaly dos
retirar directamente delsuelo. La laterales. Paraello dispone de un
instalacion tendra masaltura, perolos cabezal giratorio.

pasillos seran mas estrechos.

T MECALUX s



Caracteristicas generales

Sistemas de guiado
paracarretillas tipo torre

Las carretillas tipo torre necesitan ir
guiadas porelinterior de los pasillos
dealmacenaje.

Elguiado de las maquinas puede

ser filoguiado, cuando un hilo
enterrado en el suelo produce un
campo magnético quedirige el
desplazamiento o guiado mecanico
mediante perfiles apropiados J
colocados aamboslados del pasilloy
ancladosal suelo.

Cadamodelo de maquina necesita
untipode carrilguiay unanchode
pasillo diferente. Enelancho del -
pasillo se ha de definirladistancia
entre carriles guiay la distanciaentre
paletasde carga.

oy

Guiado mecénico. Esquemageneral.

Fondo bastidor

™ Fondo paleta
. —

Ancho pasilloentre guias

Ancho pasillo entre cargas

Guiado mecanico. Medidas ateneren cuenta.

6 estanterias para paletizacion a gran altura www.mecalux.com.ar



Guiado con perfil LPN 50
Las paletasse apoyan directamente en
elsuelo.

Guiado con perfilUPN 100 Guiado con perfil UPN 100

Las paletas se apoyan sobre perfiles formandoisleta

colocados en el suelo o sobre Serellena conhormigdn el espacio
largueros. entre las guias de dos pasillos sobre los

guese colocan las estanterias.

Enlaentradadelos pasilloscon
guiado mecanico, se colocan perfiles
de entradaconembocaduras para
facilitar el centrado de las maquinas.

Guiado filoguiado

Un hiloenterrado en el suelo produce
el campo magnético que guiala
maquina.

T MECALUX



Caracteristicas generales

Ménsulas sin centradores

Ménsulas con centradores

8 estanterias para paletizacion a gran altura

Ménsulas de entrada

Cuando el numero de movimientos
necesarios lorequiere, lasménsulas
se colocanen las cabeceras de

las estanterias para el deposito
provisional de las paletas.

Las carretillas tipo torre, pensadas
fundamentalmente paratrabajar
enelinterior delos pasillos,
extraenydepositan las paletas
enellas. Otras carretillas mas
convencionales se encargan de
manipular las paletas desde estos
puntos.

Existen varios tipos de ménsulas
estudiadas para diferentes
necesidades, cantidad en altura,
dimensiones, carga, etc. Las ménsulas,
asuvez, puedendisponerde
centradores de paletas que permiten
posicionarlas con mayor precision,
facilitando su ubicacién en lugares con
menor margen de tolerancias.

Cuando el guiado es mecanico se han

de colocartambién en las cabeceras
perfiles de apoyo de las paletas.

www.mecalux.com.ar
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Complementos de seguridad

Pasos de seguridad

Porrazones de seguridad, la
instalacion puede necesitar pasos
inferiores a través de las estanterias
comosalida de emergencia.

10 estanterias para paletizacion a gran altura
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Portico superior

Enestanterias de una ciertaaltura,
existe la posibilidad de unirlasentre
si por su parte superior para dar
mayor estabilidad al conjunto.

Estos porticos deben estar por
encima de la alturaméximade
elevacion de lasmaquinasincluido el
mastilyla cabina.

www.mecalux.com.ar
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Sistemas contraincendios
Es habitual en estanterias

altas disponer de un sistema

contraincendiosintegradoenla

estanteria.

Lostubosy rociadoresse haran
coincidir con el espacio que

ocupan loslargueros.

En este caso se han de preveer las
tolerancias entre estanteriasyla
separacion entre nivelesparala

colocacién de tubosy rociadores.
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e-mail: info@mecalux.com.ar - mecalux.com.ar

MECALUX ARGENTINA

BUENOS AIRES (OFICINAS) BUENOS AIRES (FABRICA)
Tel. (5411) 4006-4444 Tel. (5411) 4006-4444
Boulogne Sur Mer, 2538 - Villa Maipu Avda de los Constituyentes, 2540 Villa Maipu

(B1651 BDU) San Martin - Buenos Aires (B1651 BDU) San Martin - Buenos Aires

Mecalux esta presente en mas de 70 paises en todo el mundo

Delegaciones en: Alemania - Argentina - Bélgica - Brasil - Canada - Chequia - Chile - Colombia - Eslovaquia - Espafa
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